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EB MINERAL 1

Productos remineralizantes para plantas de osmosis inversa

APLICACION
Aporte de sales minerales en aguas desalinizadas o pobres en sales.

VENTAJAS

El producto EB-MINERAL1 es un formulado en polvo especialmente disefiado para garantizar una correcta remineralizacion
de las aguas osmotizadas. Después de los procesos de 6smosis inversa, el agua resulta extremadamente pura y con baja
salinidad, por lo que es necesario proporcionar un aporte adecuado de sales minerales equilibradas:

- Remineralizacion rapida _ _
- Aporte equilibrado de las sales minerales necesarias
- Principios activos de grado alimentario

uso

Modo: El producto EB-MINERAL 1 debe ser previamente disuelto, preferiblemente en agua osmotizada, antes de ser
dosificado mediante bombas dosificadoras adecuadas. Es obligatorio dosificar el producto individualmente y no diluido en
un tanque junto con otros productos.

Dosificacion:

- Normalmente se requieren las siguientes dosis referidas al producto en polvo:
EB-MINERAL 1: 130 ppm.

NORMAS DE USO

Manipulacién: consultar la ficha de seguridad. Adoptar las principales precauciones legales para la manipulacién de
productos quimicos.

Conservacion: proteger del frio intenso y del calor excesivo. En lugar fresco y en envases originales, la vida util de
almacenamiento es de aproximadamente 12 meses.

La informacion contenida se basa en nuestros conocimientos actuales y no debe considerarse una garantia de
especificaciones técnicas.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Formulacion Sales minerales alimentarias a base de cloruro de calcio
Aspecto Sdlido cristalino blanco

Color Blanco

pH sol. 1%

Densidad a 20° 2,5 g/cm3

Solubilidad Muy soluble

Embalaje Kg

Clase ADR/RID/IMDG/IATA No peligroso para el transporte

*Solubilidad en agua a 20°

Disponibilidad de embalajes y precios

Cadigo Embalaje Precio por KG
EBM001020 20 KG Login
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